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@ Vorrichtung zur Oberf lachenbeschichtung bzw. zum Lackieren von Substraten 

(§7) Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur 
Oberflachenbeschichtung bzw. zum Lackieren von Substra- 
ten bzw. scheibenformigen Substraten 2 wie einem schei- 
benformigen Informetionstrager, der auf einen Substrattra- 
ger 14 aufbringbar und uber eine Antriebsvorrichtung 3 
antreibbar bzw. in eine Rotationsbewegung vereetzbar ist, 
wobei das aufzutragende Mitt el bzw. die LackflussrgkeiC 4 
uber eine Zufuhreinrichtung 6 auf das Substrat 2 aufgegeben 
wTrri. Das vom ouusutiufoyor \A abgcgcbcnc, fJOccige 
Medium bzw. der lack 4 wird zumindest en einen ersten 
Auffsngbehalter 27 sbgegeben, der mit mindestens einem 
Filter 28 verbunden 1st, von dem die Fiussigkeit mittel- oder 
unmittelbar uber eine Pumpe 29 an den ersten Auffangbe- 
halter 27 geleitet wird, wobei zwischen der ersten Abf luGlei- 
tung 33 des ersten Auffangbehalters 27 und der Pumpe 29 
■ ein Unterdruck einstellbar ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur 
Oberflachenbeschichtung insbesondere zum Lackieren 
von Substraten bzw. scheibenformigen Substraten wie 5 
einem scheibenformigen Informationstrager, der auf ei- 
nen Substrattrager aufbringbar und fiber eine Antriebs- 
vorrichtung antreibbar b2w. in eine Rotationsbewegung 
versetzbar ist, wobei das aufzutragende Mittel bzw. die 
Lackflussigkeit uber eine Zufuhreinrichtung auf das 10 
Substrat aufgegeben wird 

Es ist bereits eine Vorrichtung zur Oberflachenbe- 
schichtung bzw. zum Lackieren scheibenformiger Sub- 
strate bzw. Compact Disks bekannt (DE 295 12 500 Ul), 
die hierzu auf einem Substrattrager angeordnet sind, 15 
der mittels einer Antriebsvorrichtung in Rotationsbe- 
wegung versetzt wird Derartige Vorrichtungen arbei- 
ten nicht zufriedenstellend, insbesondere deshalb, weil 
sich die in der Vorrichtung befindliche Filtereinrichtung 
relativ leicht zusetzt und weil Lackflussigkeiten mit ho- 20 
her Viskositat nicht so ohne weiteres einsetzbar sind, da 
sie oft dazu neigen, den in der Anlage vorgesehenen 
Filter zuzusetzen. 

DemgemaB besteht die Erfindungsaufgabe darin, eine 
verbesserte Vorrichtung zur Oberflachenbeschichtung 25 
bzw. zum Lackieren von Substraten zu schaffen, bei der 
auch bei Fliissigkeiten hoher Viskositat ein einwandfrei- 
er Betrieb der gesamten Vorrichtung aufrechterhalten 
werden kann. 

Geldst wird die Aufgabe erfindungsgemaB durch die 30 
Merkmale des Anspruchs 1. Da die vom Substrattrager 
abgeschleuderte Flussigkeit bzw. das flussige Lackmedi- 
um uber einen ersten Auffangbehalter an einen ersten 
Filter geleitet wird, wobei an das System eine Unter- 
druckeinrichtung angeschlossen ist bzw. ein Unterdruck 35 
erzeugt wird, laSt sich auch Fltissigkeitsmedium bzw. 
Lack hoher Viskositat durch die Filteranlage bewegen 
und fur die Flussigkeit die gewunschte Reinheit und 
storungsfreier Forderbetrieb erreichen. Durch den Va- 
kuumbetrieb konnen auch Filter mit sehr engmaschigen 40 
Filterelementen eingesetzt werden, ohne daB dadurch 
die Durchlaufzeit des Lacks in der gesamten Vorrich- 
tung nachteDig beeinfluBt wird Durch das vorteilhafte 
Einsetzen des Unterdruckbetriebs konnen derartige Fil- 
ter auch wesentiich langer im Einsatz bleiben, da neben 45 
der Pumpe in Verbindung mit dem Unterdruck eine 
hohe Durchlaufgeschwindigkeit der LackflQssigkeit si- 
chergestellt wird 

Es ist vorteilhaft, an den zweiten Behalter zur Auf- 
nahme des flussigen Mediums zusatzlich eine Vakuum- 50 
pumpe anzuschlieBen. Da die Vakuumpumpe, die auch 
als Venturi-Duse ausgebildet sein kann, sich hinter dem 
Filter befindet, wird die Lackflussigkeit in den sich an 
den Filter anschlieBenden Sammelbe halter gezogen, so 
daB neben der geodatischen Hohe als Forderdruck zu- 55 
satzlich der Unterdruck, der durch die Vakuumpumpe 
erzeugt wird, als Fordermittel eingesetzt werden kana 
In vorteilhafter Weise ist die Vakuumpumpe oder das 
Venturi-Rohr an die Oberseite des zweiten Sammelbe- 
halters angeschlossen, so daB oberhalb des Flussigkeits- 60 
spiegels des Lacks das Gasmedium bzw. die Luft aus 
dem zweiten Sammelbehalter zumindest teilweise eva- 
kuiert und dadurch das Flussigkeitsmedium aus dem 
Filter in den zweiten Sammelbehalter gezogen werden 
kann. In vorteilhafter Weise ist die AuslaBleitung des 65 
Filters an den zweiten Sammelbehalter angeschlossen, 
so daB das beispielsweise GaseinschluB aufweisende 
Medium durch diese Einrichtung zusatzlich entgast wer- 
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den kann und Fehlerquellen in der Lackschicht auf dem 
Substrat fast vollstandig ausgeschlossen werden kon- 
nen. 

Da der erste Behalter von dem Filter mit einem Ventil 
absperrbar ist, kann der Filter auch wahrend des Ar- 
beitseinsatzes der gesamten Vorrichtung ohne Stille- 
gung der Anlage ausgetauscht werden, da der obere 
Sammelbehalter durch entsprechende Einrichtungen 
ausreichend mit Lackmedium fur die Wartungsarbeiten 
aufgefullt werden kann, so daB eine Unterbrechung des 
Arbeitsprozesses bzw. der Lackierung vermieden wer- 
den kann. 

Durch den Einsatz eines Tanks, der ebenfalls mit dem 
Versorgungssystem verbunden ist, laBt sich der Anlage 
automatisch Lack zufuhren, wenn im zweiten Sammel- 
behalter die Lackflussigkeit auf ein Minimum abgesenkt 
wurde. 

Vorteilhaft ist es ferner, daB das uber die Pumpe ge- 
forderte Flussigkeitsmittel bzw. der Lack uber eine Hei- 
zung mit der DQse der Zufuhreinrichtung verbunden ist. 
Durch den Einsatz einer Heizung in der Zufuhrleitung 
zum Sammelbehalter wird es auf einfache Weise mog- 
lich, die Lackflussigkeit so aufzuheizen, daB ein gleich- 
maBiger Lackauftrag auf der Oberflache des Substrats 
gewahrleistet ist. Durch Herabsetzen der Viskositat 
werden ferner Unebenheiten in der Schichtoberflache 
vermieden, und dadurch die Fehlerquote betm Lackauf- 
trag reduziert 

Weitere Vorteile und Einzelheiten der Erfindung sind 
in den Paten tanspruchen und in der Beschreibung erlau- 
tert und in den Figuren dargestellt, wobei bemerkt wird, 
daB alle Einzelmerkmale und alle Kombinationen von 
Einzeimerkmalen erf indungswesentlich sind Es zeigt: 

Fig. 1 eine schematische Darstellung der gesamten 
Vorrichtung zum Lackieren von Substraten bzw. Com- 
pact Disks (CD), 

Fig. 2 einen Lackierkopf mit einer zugehorigen Leit- 
vorrichtung zum Auffangen des abgeschleuderten 
Lacks und zum Absaugen des Lacknebels, 

Fig. 3 eine Zufuhreinrichtung mit einer Duse, die fiber 
eine Kulissenfuhrung in horizontaler und vertikaler 
Richtung verstellt werden kann, 

Fig. 4 eine Schnittdarstellung entlang der Linie A-A 
gemaB Fig. 3. 

In der Zeichnung ist in Fig. 1 die gesamte Vorrichtung 
zur Oberflachenbeschichtung bzw. zum Lackieren von 
Substraten 2 mit 1 bezeichnet, zu der ein Lackierkopf 49 
gehort, der in Fig. 2 naher veranschaulicht ist 

Der Lackierkopf 49 ist gemaB Fig. 1 und 2 uber eine 
Welle 54 mit einem Antriebsmotor 60 antriebsverbun- 
den. 

Der Lackierkopf 49 weist eine Leitvorrichtung 18 auf, 
die aus zwei pyramidenstumpfformigen, gegeneinander 
anliegenden, fest miteinander verbundenen Leitelemen- 
ten 19, 20 besteht, die uber Offnungen aufweisende 
Stege 56 mit einem Substrattrager bzw. Teller 14 fest 
verbunden sind. Der obere Teil des Leitelements 19 der 
Leitvorrichtung 18 verlauft mit Bezug auf die Mittelach- 
se R geneigt und nach oben pyramidenformig zu. An die 
Leitvorrichtung 18 schlieBt sich, wie bereits erwahnt, 
das untere, sich ebenfalls zur Mittelachse R verjungende 
Leitelement 20 an. Die Leitvorrichtung 18 mundet in 
einen Ringkanal 57, der uber eine Leitung gemaB Fig. 1 
in einen ersten Sammel- oder Auffangbehalter 27 mun- 
det 

Eine Flussigkeit bzw. ein Lack 4 (Fig. 3) gelangt uber 
eine Zufuhreinrichtung 6, wie aus der nachstehend na- 
her beschriebenen Vorrichtung gemaB Fig. 3 und 4 her- 
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wahrend das ^ubstrat ^S^Si tar. zu den einzelnen Sam- 
versem wird Be. ^XJSctedeSlI melbehahern27,31 U nddemSubstrat2zuIeiten. 

Die abgeschleuderte Lackflussigkeit geiangt uDer aen M eBfiihler 41, 42 k8nnen vom Lack benetzt 

w^S^^^^SS JSto Tsoll Der (Widersfand fiber der EinffillhShe) ermittelt werden, so 
Filterpatrone des Filters 28 gewechselt weroen son. uer i Hohenmessung der Fliis- 

■Hi 

AuffangbeMlter 31 zum ersten Auffangbehalter 27 ge- eo dm Ttak 35 - Jjtfu^ ^ ^ ^ ^ 
dSSSS^to^teteiich Oder pne^ weilsgereinigteLackfiass.gke.tzugefuhrt 
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Der Zeitpunkt des Filteraustauschs laBt sich ebenfalls 
mittels der MeBfuhler 41, 42 ermitteln. Da bei Kenntnis 
fiber den Ffillstand beider Auffangbehalter 27 und 31 die 
zu ermittelnde Rucklaufgeschwindigkeit der gerei- 
nigten Flfissigkeit aus dem Filter 28 bestimmt werden 
kann, kann auch die Rucklaufmenge eine GrdBe zur 
Ansteuerung der Ventile 34, 36 sein, das dann geschlos- 
sen werden muB, wenn der Filter 28 bei erheblicher 
Verschmutzung ausgetauscht werden muB. Durch die 
reduzierte Rucklaufmenge aus dem Filter 28 wird auch 
der Auffangbehalter 31 nicht mehr so schnell nachge- 
fulit, so daS dieser Zeitfaktor in Verbindung mit der 
Fiillhohe im Samm el beh alter 31 eine StellgroBe dar- 
stellt, anhand derer, wie bereits erwahnt, der beschrie- 
bene Filteraustausch sinnvoll ist 

Auch der obere Auffangbehalter 27 soli in vorteilhaf- 
ter Weise lediglich eine minimale Menge an Lackflfissig- 
keit aufweisen, damit in der Gesamtanlage nur wenig 
Lackflussigkeit fonlaufend umgewalzt wird. Hierdurch 
wird sichergestellt daB in der Lackflussigkeit kein Alte- 
rungsprozeB eintritt, da nach relativ kurzer Zeh der 
Lack groBtenteils aufgebraucht wird bevor unge- 
brauchter Lack aus dem Tank 35 dem Sammelbehalter 
31 zugeleitet wird Hierzu wird das Steuerventil 36 fiber 
die Auswert- bzw. Steuereinheit 69 gedffhet und der 
Lack flieBt fiber den Filter 28 in den Sammelbehalter 31, 
bis die gewfinschte maximale Fiillhohe erreicht und der 
MeBfuhler 41 fur die automatische Kalibrierung mit 
Flfissigkeit in Beruhrung gebracht wird Nach diesem 
Zeitpunkt wird das Steuerventil 34 oder 36 wieder auto- 
matisch in eine SchlieBstellung gebracht 

Durch die vorteilhafte Anordnung der beiden jeweils 
in einem Sammelbehalter angeordneten MeBfuhler 41, 
42 lassen sich fortlaufend MeBwerte bzw. Widerstands- 
meBwerte ermitteln und an die beschriebene Auswert- 
einheit 69 weiterleiten, so daB dann je nach Betriebszu- 
stand die einzelnen Ventile 34, 36, 37, 51, 52, 30 gleichzei- 
tig oder mit zeitlichem Abstand versetzt zueinander an- 
steuerbar sind, um auf diese Weise die Zufuhremrich- 
tung 6 und somit auch die bereits beschriebenen Auf- 
fangbehalter 27, 31 rechtzeitig mit Lackflussigkeit zu 
versorgen. 

Die beiden MeBfuhler 41, 42 konnen als Widerstands- 
meBfuhler ausgebildet sein. 

Ferner ist es moglich, im Bereich der Heizung 39 
einen Sensor fur die Lacktemperatur vorzusehen, so 
daB hieruber die Heizung 39 entsprechend angesteuert 
werden kann. 

Ist beispielsweise der untere Auffangbehalter 31 nicht 
entsprechend aufgeffillt, so wird fiber den unteren MeB- 
fuhler 42 eine entsprechende StellgroBe an die Auswert- 
einheit 69 ubermittelt, fiber die dann das Steuerventil 34, 
36 geoffnet werden kann. 

Im Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 3, 4 ist die Zu- 
fuhreinrichtung 6 zur Aufbringung der Flussigkeit bzw. 
des Lacks 4 im Bereich des Lackierkopfs 49 bzw. des 
Substrats 2 dargestellt Die Zufuhreinrichtung 6 besteht 
aus einer mit Bezug auf Fig. 3 und 4 horizontal verlau- 
fenden Tragvorrichtung, die an einer in der Zeichnung 
nicht dargestellten Halterung bzw. an einem Gehause 
angeordnet ist. Die Halterung weist ein in etwa kasten- 
formiges, aus Seitenteilen 76' bis 76"" gebildetes Ge- 
hause auf, in dem eine Antriebsvorrichtung 3 mit einem 
Schrittmotor 9 zum Antrieb eines Getriebes bzw. Zahn- 
stangen- oder Schneckenschrauben-Getriebes 15 vor- 
gesehen ist Der Schrittmotor 9 treibt also fiber das 
Getriebe 9 die Zufuhreinrichtung 6 an, so daB diese 
parallel zur Oberflache des Substrats 2 verstellt werden 


kann. 


Die Tragvorrichtung besteht aus einem sich mit Be- 
zug auf den Tragarm 8 vertikal erstreckend n Teil mit 
einer am oberen Ende vorgesehenen Halterung 68 zur 
5 Aufnahme einer Versorgungsleitung 17, an deren obe- 
ren Ende die Duse 5 angeschlossen ist so daB fiber diese 
der Lack 4 auf das Substrat 2 abgegeben werden kann. 
Die Versorgungsleitung 17 ist fiber die Leitungen 47, die 
Heizung 39 sowie die Leitung 46 und die Pumpe 29 an 
io den unteren Sammelbehalter 31 angeschlossen. 

Wie insbesondere aus Fig. 3 hervorgeht, ist die Zu- 
fuhreinrichtung 6 in der Tragvorrichtung zwischen einer 
extrem rechten und einer extrem linken Stellung in hori- 
zontaler und vertikaler Hohe verstellbar. 
15 Damit ein horizontals und vertikales Verstellen der 
Zufuhreinrichtung 6 moglich ist weist die Tragvorrich- 
tung eine erste Kulissenffihrung 7 auf, die aus einem 
horizontal verlaufenden Teil 11, einem sich daran an- 
schlieBenden, geneigt verlaufenden Teil 12 sowie einem 
20 sich wiederum daran anschlieBenden, ebenfalls horizon- 
tal verlaufenden Teil 13 gebildet ist die zur Aufnahme 
von Gleitelementen bzw. Rollenlagern 10 dienen. Befin- 
det sich die Zufuhreinrichtung 6 in der Stellung gemaB 
Fjg. 3, so hat sie ihre untere Position bzw. die Position 
25 eingenommen, in der die Duse 5 Lack an das Substrat 2 
abgeben kann. Der Lackauftrag fiber die Duse 5 beginnt 
am Innendurchmesser des Substrats 2, so daB durch die 
Rotationsbewegung des Substrattragers 14 das mit der 
Duse 5 auf das Substrat 2 abgegebene Medium bzw. der 
30 Lack gleichmaBig nach auBen verteilt und der Rest fiber 
den Lackierkopf 49 aufgefangen wird Der horizontal 
verlaufende Teil 11 der Kulissenfuhrung 7 ist dabei in 
vorteilhafter Weise so groB wie der entsprechende 
Lackierradius verschiedener Substrat formen, so daB 
35 die Mogiichkeit besteht bei jedem beliebigen Durch- 
messer das Substrat mit Lack zu beschichten, ohne daB 
beim Verstellen der Zufuhreinrichtung 6 der Abstand 
zwischen dem unteren Ende der Duse 5 und der Ober- 
flache des Substrats 2 verandert wird. Auf diese Weise 
40 kann die Fallhohe des aus der Duse 5 austretenden 
Lacks konstant gehahen und sichergestellt werden, daB 
ein gleichmaBiger Lackauftrag erfolgt 

Der untere, horizontal verlaufende Teil 13 der Kulis- 
senfuhrung 7 gewahrleistet also auch, daB fiber den 
45 Schrittmotor 9 eine exakte Positionierung der Duse 5 an 
jeder beliebigen Stelle oberhalb des Substrats 2 moglich 
ist, ganz gleich an welcher Stelle der Lackauftrag auf die 
Oberflache des Substrats 2 erfolgen soil. Wird die Zu- 
fuhreinrichtung 6 fiber das geneigt verlaufende Teil 12 
so in das horizontal verlaufende Teil 11 bewegt so ffihrt 
die Zufuhreinrichtung 6 zuerst eine horizontale und 
dann eine horizont-vertikale, anschlieBend wieder eine 
horizontale Bewegung aus. Bei diesem Stellvorgang 
wird mittels eines Sensors die Referenzstellung erfaBt 
55 In den beiden an die Zufuhreinrichtung 6 angeschlos- 
senen Gleitelementen bzw. Rollenlagern 10, die in der 
ersten Kulissenfuhrung 7 aufgenommen sind, konnen 
zwei weitere mit Abstand zu den ersten Rollenlagern 
angeordnete Rollenlager 10' vorgesehen werden, die in 
60 einer weiteren Kulissenffihrung T aufgenommen sind 
Die Kulissenfuhrung T verlauft parallel zum Teil 11, 13 
der Kulissenffihrung 7 und stellt sicher, daB ein Kippen 
der Zufuhreinrichtung 6 vermieden wird Wird also der 
Schrittmotor 9 angetrieben, so wird fiber eine Spindel 
65. und eine zugehorige Kulisse bzw. Mutter 70 die Zufuhr- 
einrichtung 6 entweder nach rechts oder nach links be- 
wegt 

Damit eine Beschadigung der Versorgungsleitung 17 
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ausgeschlossen wird, ist diese durch entsprechende in 
der Zuffihreinrichtung 6 vorgesehene Bohrungen bzw. 
einen Freiraumgefuhrt 

Da alle wesentlichen Bauteile, insbesondere die An- 
triebsvorrichtung 3, ein groBer Teil der Zufflhremnch- 5 
tung 6 sowie die Versorgungsleitung 17, m der Tragvor- 
richtung untergebracht sind, werden diese nicht nur vor 
Beschadigung, sondern auch vor Verschmutzungen mit 
Lack geschutzt 

Wie aus Fig. 1 insbesondere hervorgeht, kann, wie io 
bereits beschrieben, das vom Substrattrager 14 abgege- 
bene, flussige Medium bzw. der Lack 4 fiber Leite emen- 
te 19, 20 zumindest an den ersten Auffangbehalter 27 
abgegeben werden, der mit mindestens einem Filter 28 
verbunden ist, von dem die Flfissigkeit mittcl- oder un- is 
mittelbar fiber eine Pumpe 29 an den ersten Auffangbe- 
halter 27 geleitet wird, wobei zwischen der ersten Ab- 
fluBleitung 33 des ersten Auffangbehalters 27 und der 
Pumpe 29 ein Unterdruck fiber eine als Ventun-Dfise 
ausgebilde Vakuumpumpe 30 einstellbar ist 20 

Die Vakuumpumpe 30 ist an eine Rucklaufeinncn- 
tung 32 angeschlossen, die aus den Leitungen 33, 59 und 
39 und dem Filter 28 besteht Die Vakuumpumpe 30 
stent fiber eine Leitung 44 mit dem zweiten Auffangbe- 
halter 31 in Verbindung. Die vom Substrattrager 14 ab- 25 
eeschleuderte Flussigkeit bzw. das flussige Lackmedium 
wird fiber den ersten Auffangbehalter 27 an den ersten 
Filter 28 geleitet, wobei in der Anlage die Rficklaufem- 
richtung 32 an die Unterdmckeinrichtung bzw. das Ven- 
turi-Rohr 44 angeschlossen ist, fiber das der Unterdruck 30 
erzeugt wird. Dadurch iSBt sich auch Flfissigkeitsmedi- 
um bzw. Lack mit hoher Viskositat durch die Filteranla- 
ge bewegen und fur die Flussigkeit die gewunschte 
Reinheit bei storungsfreiem Forderbetneb erreichen. 
Durch den Vakuumbetrieb konnen auch Filter 28 mit 35 
sehr engmaschigen Filterelementen 28 eingesetzt wer- 
den ohne daB dadurch die Durchlaufzeit des Lacks in 
der* gesamten Vorrichtung nachteilig beemtrachtigt 
wird Durch das vorteilhafte Einsetzen des Unterdruck- 
betriebs konnen derartige Filter 28 auch wesendich lan- 40 
ger im Einsatz bleiben, da neben der Pumpe 29 in Ver- 
bindung mit dem Unterdruck eine hohe Durchlaufge- 
schwindigkeit der Lackflussigkeit sichergestellt wird. 

Im Ausf Qhrungsbeispiel ist das Venturi-Rohr oder die 
Vakuumpumpe 30 an den Auffangbehalter 31 ange- 45 
schlossen. Die Vakuumpumpe 30 kann auch an jeder 
anderen geeigneten Stelle zwischen dem ersten Auf- 
fangbehalter 27 und der Pumpe oder Dosierpumpe 29 
angeschlossen werden. Die Dosierpumpe 29 1st fiber ein 


halter (27) und mit der Lackzuffihreinrichtung (5, 6) 
verbunden ist, wobei an der Vorrichtung zwischen 
dem ersten (27) und zweiten Auffangbehalter (31) 
. und/oder zwischen den Auffangbehaltern (27, 31) 
und der Pumpe (29) ein Unterdruck einstellbar ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das flussige Medium bzw. der Lack (4) 
vom Filter (28) mittel- oder unmittelbar fiber die 
Pumpe (29) dem ersten Auffangbehalter (27) zuge- 
ffihrt wird, wobei zwischen dem ersten Auffangbe- 
halter (27) und der Pumpe (29) eine Vakuumpumpe 
(30)vorgesehen ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Vakuumpumpe (30) an eine Riick- 
laufeinrichtung (32) fur den zweiten Auffangbehal- 
ter (31) angeschlossen ist 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Vakuumpumpe (30) an den 
zweiten Behalter (31) angeschlossen ist 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Vakuumpumpe 
(30) als Venturi-Diise ausgebildet ist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwischen dem ersten Auffangbehalter 
(27) und dem Filter (28) ein Steuerventil (34) vorge- 
sehen ist 

7. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Ansprfiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB der erste Auffangbehalter (27) und das Steuer- 
ventil (34) entweder mit dem zweiten Auffangbe- 
halter (31) oder ein weiteres Ventil (36) mit dem 
Tank (35) verbindbar ist 

8. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB zwischen dem Filter (28) und dem zweiten Be- 
halter (31) ein Absperrventil (37) vorgesehen 1st 

9. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB zwischen dem zweiten Auffangbehalter (31) 
und der Pumpe (29) ein Ruckschlagventil (38) vor- 
gesehen ist 

1 0. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet 
daB das fiber die Pumpe (29) geforderte Flussig- 
keitsmittel bzw. der Lack (4) fiber eine Heizung (39) 
mit der Dfise (5) der Zuffihreinrichtung (6) verbun- 
den ist 


Patentanspruche 

1. Vorrichtung zur Oberflachenbeschichtung bzw. 
zum Lackieren von Substraten insbesondere schei- 55 
benformigen Substraten (2) wie einem scheibenfor- 
migen InformationstrSger, der auf einen Substrat- 
trager (14) aufbringbar und fiber eine Antnebsvor- 
richtung (3) antreibbar bzw. in eine Rotationsbewe- 
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